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FOr die In dan Anlagen beschriebene Erfmdung wird die Erteilung eines Patents beantragt. 



I 



Anmelden 

(Vor> u.Zunamo, b. Fro u en audi GaburHnamaj 

Flrmo u. Flrroan.Irx gtfrt. Hond«ltfag,-Elntrog ( > 

comtlgo Boxolrfurung dot Anmeldort) 

lo (ftatloltiohl. Off, Str., Hau»-N r„ ggf . oort> 

P6*tfach, be) au»ldndl»ch»n Ori*n ouch St a of 

undBexIrk) 



Vofbretert 

(Nemo. Ansdirift mil Poittilrxohl, ggf. oudi 
FoolFaaij Anwolttgomelnsdiaftvn In 
Oborelnttimmung «It d»r Voltmacht aog»b«n) 



ZusloNungsbeYollmfiditigrer, 
Zustellungsansahrift 

(Nome. AnrariftmltPoillotaahl, ggf. audi 
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PatenlanwSlle 

Dr. A. Menlxel - Dlpl.-lng. W. DsWke 

S06 KEF RATH b. K«ln. FranJcanforst 137 
Telelon: Bansbarg 6 4200 



wle vorslehend 



22. )an.OT 



□ 



eines Zusatxpatontt 

zur Annteldung AkfcZ. (Patent Nr.) 



Beontragt wird die Erteilung 

DieW.dungisteine jfj $£!±3«j!fiz 



F0r die Aussoheidung wird als Anmeldetag dor . 



. beanspruoht 



Die Bexoiahnung loutet: 

(kurze und genauo technudia Bezetdmung du 
G*g«n»randi, auf den ildi die Erflndung 
btxiaht, Obereinitimmend mit dem T»t«l dor 
B«3direlbur*sj 

kiln* Phan tuilobeioidinung I) 



0 



i 



on 



916) 



Zugleich wird nach Erledigung der 
Patentanmeldung die Einfragung in 
die Gebrauohsmusferrolle beontragt 



El 
□ 



; MehrstDdce des Antrags u. der 
1 ' Anlagen (s. unten) sind beigefOgt 



Gebraudismuster-Hiirsonmeklung 



In Anspmch genommen wird die 
Auslandspr^.^H der Voranmeldung 

pt«Ih«nfolg« t AniMtdetog# land, Aktanraldvtmj 
K3 itch en 1 ankreuran) 

AwtellungspriorHSt 

(Relhenfolgot 1 . Sdiau»r»Ilung»tog, am II. 
Beukhnung gnd Ort dor Autifel lung mil 
ErOffnungitagt 



n 
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Die GebOhren &U (werden) 
entrichtet 


m 
% 


i 1 T T H11 1 * \ \ i ' ' '■■ | 

fflr die Patentanmeldung in Hdhe von 50,— DM | 

fOr die Gebrauchsmuster-Hilfsanmeldg. in Hdhe von 15,— DM (1. Halfto) j, 


Es wird beantragt, ouf die Dauer von .. Monaten (matl5Mon.obPrioril«tstag)dio Bekanntmachung ouszusetzen | 



Anlagen: (Die angekreuxfon Untorfagen sind HelgofOgt) 
1 • gWattM BBtttPrc' weitere StOdce*) dieses Antrags 1 . 

2JVOrei') Boschrelbungen 2. 
3.1jBiyDrei") Obereinstimmend. St0ck.v. SdiutzansprOchen 3 

4. ^^Drei*) Sarz Alctenzei^hnung. m.je _2L Blatt 

5. Eih5orzDrudczeichnungenmit ^.Au Blatt 



6, Eihe/Zwei') Vertretervollmacht(en)B pQ* 

7. Zwei Erfinderbenennungen £c&lgtr 

9. Eirv^wei*) (gleiche) Modell(e) —J 



.Volita* 
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Bitte freilassen 



— Raum fOr GebOhrenmarken — 

(b«l Plohemongal ouch R0dueir« benOtzon) 
Dio GobOhrenmarkwn fOr die Gnbrouch»mu»ter.HilfsanmBldung 
biHoouf dus 2wo)Uttck doi Antrogs ktobenl 



•} MohrtlOcko das Anlrogi und derwerileren Unlorlagen »ind fOrdto 

Gcbrouchimustor-HilHanmoldung boiMmmt 
••) Nur bel Paltntanmildung und glftiduoitlgBr GBbrouchsmujler-Hilhonmoldung onkrouzan. 

Modal! nur erf ordorllch f Or Gabrouchsmutteronmoldung, wann keina ZeichnunQen oingereichl warden. 
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Dr. A. Merited 
Dipl.-lng. VV ; , DaMJc? 

/ . ' " Frnnkenbrii 137 
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Illinois Tool Works, Inc. 
Chicago, Illinois (USA) 

w Lochs topf en 11 



Die Erfindnng betrifft einen Lochstopfen rait einem einen Boden 
und einen sich daran anschlieflenden Kragen umfaseenden, nepf— 
formigen, in eine zu verschlietfende (Jfrnung einer Werkplatte 
o.dgl. eindruckharen Teil sowie mit einem sich auf den Rand der 
Offnung legenden Flensch, wohei sich voa Kragen in der Nahe 
des Bode ris eine umlaufende Ringwulst auswarte erstreckt • 

- 2 - 
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Zum Verschlieflen von sogenannten Lack- oder Farbablauf lochern 
in Automobilen oder auch zum Verschlufl von Lochern in Gehausen 
.aus Blech oder in Platten werden Lochstopfen benutzt. Sie wer- 
den von einer Seite her in die Offnung eingedruckt, dichten sie 
vollkommen ab und halten eelbsttatig auf grund ihrer Formfestig- 
keit. Der napfformige Teil des Lochstopfens wird dabei in die 
Gffnung so weit eingedrttckt, bis der Flansch auf dem vorderen 
Rand der Offnung aufliegt und die umlaufende RihgwulBt sich hin- 
der den Rand der Offnung gelegt hat. 

Derszfcige Stopfen wurden bisher zumeist aus Gummi hergestellt, 
da es nur bei Verwendung dieses Verkstoffes moglich war, kraf- 
tige, zur Bildung der Ringwulet erf orderliche Hinterachneidungen 
zu erzeugen, die erst einen sicheren Halt und eine gute Dichtung 
deB Loohstopfens garantieren. Diese aus Gummi hergestellten 
Stopfen sind jedoch wegen-des aufwendigen Vulkanisierverf ahrens 
teuer und erfordem aufierdem verhaltniemaSig groQe Gummime.ngen , 
da die Stopfen. wegen der erf orderlichen Fe.stigkeit ziemlich dick 
. sein mlissen. 

Man hat auch bereits versucht, Lochstopfen der besagten Form aus 
einem harteren Kunststoff zu fertigen, jedoch sind hier zur Er- 
zeugung der notwendigen Hinterschnitte komplizierte Werkzeuge, 
z.B. Schieberwerkzeuge , erf orderlich. Ferner ist es bei den mit 
Schieberwerkzeugen, hergestellten Lochstopfen besonders nach- 
teilig, daQ Grate beim Spritzen in den Trennebenen der Schieber- 
werkzeuge entstehen, die die t Dichtwirkung stark beeintrachtigen 
bzw. eine vollkommene Dichtung unmoglich machen. - 3 - 
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sebafxen. der .1- gate Biebt.™ — - *~ 

i.^**;. *« > - — — nil 

ln lingerer Wandetarfce obne V,rwendung. von 

;„ elnfaober und Wlliger Welee gexertigt werden *ann. 

Bi . Erfiadu,* siebt blerau vor. daB der Boden sine .antra!., 
m£1 — M. dee Kragene blngarlobtete Wolbung aufwelat. 
Ei . Wolbung i- Boden das na P x f or m igen Telia enteprioht hinslob.- 
Uob Ab,neeeun g en and Borm der Kuppe des Auswerx arataapala, der 
d en lo^px.* «- *« Plattenxor* harauedrne*. Inxolge der 
' « ltam , werden die a D Boden au«r 6 te n d.n Krarte als Zu^« 
in *en Boden eingaeitet und ein Abeob.ren des noeb niobt vol ig 
abgeMblten WerKstoffes vermleden . Die in einer Hi 
in d e» Plattenwerfcseug gebildete Blnswulst wird sua dar Hinter- 
eohneldun* berauegesogen . da sic, dar Boden des Xoobstopxens 
inxolge des freien Eaumes urn den Auswerfersteupel verxor»en 
k ann. Baobde* der Loobstopxen vollfco^en ana de» Plattenv.encseug 
. berauegedr^t la., Widen sion s^tliebe Verforrcungen auxgrund 
der Eiag.nelastlsltgt des Wer*stoxx-ee wiedor surtte* und der 
lochetopfen Dealt** die vorgeeehriebene Perm. 

Pernor slent die Brfindung vor. da B der Boden In Ricbtung der 
.entralen Woloung eohvaoh konisob genelgt 1st. Bel einer. der- 
artlgen Bodenxor* warden die bei» Answers dea Boohstoplens 
* u rob den Aus.erxerete.pel auxtretenden Kraxte noob 
ta den Boden eingeleltet als bei sine, voll^en xlacben Boden 



_ 4 - 



6933117 



Pemer wird erf indomgagemaB vorgeachlagen , dafi der Durchmesaer ■ 
der zentralen Wolbung 25 bia 50£ dea Durchmeaaera der lichten 
Weite dea Kragena betragt. Die elaatiache Verf orinbarkeit dea 
Lochatopfena iat beaondera vorteilhaft, wenn die Abmeeaungen in 
dem vorgeachlagen en Bereich liegen. 

SchlieBlich aieht die Erfindung vor, da3 der sich iiber den Kra- 
gen nach auBen erstreckende Plansch auf der der Werkplatte zu- 
gewandten Seite zum Boden hin geneigt iat. Hierdurch wird eine 
erhohte Andruckakraf t nach dem Einaetzen des Lochatopfena in 
eine Sffnung erreicht, womit zugleich eine beeaere Dichtwirkung 
erzielt wird . 

Die Erf indung wird nachatehend anhand aer Zeichnung, in der zwei 
Aueftthrungabeiapiele dea erf indungagemaBen Lochatopfena darge- 
, atellt aind, n&her erlautert. Dabei zeigen: 

Pig. 1 einen Schnitt durch einen Lochatopfen; 

Pig. 2 eine Draufaicht auf einen kreiarunden Loch- 
atopfen \ind 

Pig. 3 einen viereckigen Lochatopfen in kleinerem ■ 
MaBatab. 

Der in Pig. 1 in einer Schnittanaicht dargeatellte Lochatopfen 1 
umfafit einen ringf ormlgen Kragen. 2 mit einem Boden 4 aowie einem 
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ringformigen Flansch 3* Der Boden 4 iat einwarta zum flanach- 
nahen Ende des Kragena 2 hin geneigt und weiat zusatzlich eine 
ebenfalls einwarta gerichtete, zentrale Wtilbung 5 auf . Der er- 
f indungagemaBe Lochatopfen 1 beaitzt f eruer einen eine Hinter- 
schneidung 7 bildenden Ringwulat 6, der mit seiner Fiihrungaf l&che 
6 3chrag zum Boden 4 hin abfallt. 

Der Lochatopf en 1 wird in eine zu verschlieBende Of fnung mit 
aelnem wulstseitigen Ende eingedriickt, wobei die Fiihrungaf lache 
8 zentrierend wirkt f bis sich der Ringwulat 6 hinter den Lochrand 
gelegt hat. Der Lochatopf en wird in seiner Dichtstellung aodanin 
von der Andruckkraf t , die der Kragen 2 aufbringt, aowxe von dam 
f ormachliiaaig an dem Lochrand liegenden Ringwulat 6 uzid dem auf 
den Ringwulat 6 zugeneigten Flanach 3 gehalten* 

Der erf indun gage maBe Lochatopf en last sich trotz der groBen 
Hinterachneidung mit Hilfe einea einfachen Plattenwerkzeugs, 
ohne Yerwendung teuerer Schieberwerkzeuge t fertigen. Aufgrund 
der beaonderen Porm iat auch bei Yerwendung einea hart^ren 
Kunatatoffea die Elaatizitat dea erf indungagemafien Lochatopf ena -" * 
so groB t daB der Ringwulat ohne bleibende Verformung oder Be- : 
achadigung dea Lochatopf ena durch Offnungen gedriickt we r den 
kann, deren Abmeasungen geringer aind ala seine Abmeaaungen% 



Bei der Herstellung wird der erfindungagemaBe Lochatopf en vor f 
dem vBlligen Abkuhlen dea' Werkatoff ea aus dem Plattenwerkseug 
mit Hilfe einea Auswerf era tempela gedriickt , der die Kontur der 
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Bodenwolbung 5 besitztc Der um den Kragen 2 verlaufende Ring- 
wulat 6 wird beim Anheben des Stempels nach innen. gezogen, ao 
daB der Lochstopf en sich ohn.e groBen Widerstand aus dern Platten- 
werkzeug driicken laflt.Die dabei auf tretenden. Verforraun.gen bilden 
sich nach dem Austritt aus dera Plattenwerkzeug wieder zuriick, da 
die auf tretenden Kraf te den Werkstoff nicht bis iiber die Elasti- 
zitategrenze beanspruchen . 

In Pig- 3 ist ein. viereckiger Lochstopfen la dargestellt, bei 
dem gleiche Teile mit der gleichen Bezugszahl, jedoch dem Index 
"a" bezeichnet sind. Dieser Lochstopfen 1a laflt sich in der 
gleichen Weise herstellen wie ein kreisrunder Lochstopfen 1 und 
unterecheidet sich av^ch bei der Verwendung in keiner Weise von 
diesenu 

Aufler den in der Zeichxiung dargeatellten Lochstopfen 1 und 1a 
lassen sich schlieBlich auch noch Stopfen mit anderen. Formen , 
z.B. ovale Stopfen oder solche fur Langlbcher bzw. Mehrkant- 
locher herstellen. 
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?gfeF^=srt a ns pruo he 
— : 

Lochatopfen mit einem einen Boden und einen sich daran an- 
schlieBenden Kragen uinf assenden , napf f ormigen, in eine zu 
verschlieQende Offnung einer Werkplatte o.dgl. eindrilck- 
baren Teil sowie mit einem sich auf den Rand der Offnung 
legenden Flansch, wobei sich voin Kragen in der Nahe des 
Bodens eine umlaufende Ringwulst auswarts erstreckt, 
dadurch g e k e n n z e i c h, n e t , dafl der 
Boden (4, 4a) eine zentrale, zum flanachnahen Ende des 
Kragens (2, 2a) hin gerichtete Wolbung (5, 5a) aufweist. 

Lochatopfen nach Anapruch l f dadurch gekenn 
z e i c h n e t , daB der Boden (4,. 4a) in Richtung der 
zentralen Wolbung (5, 5a) schwach konisch geneigt ist. 

Lochstopfen nach Anspruch 1 und 2, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t , • daB der Durchmesser der zen- 
tralen Wolbung (5, 5a) 25 bis. 50 c £ des Durchmessers der 
lichten Weite des Kragens (2, 2a) betragt. 

Lochstopfen nach Anspruch 1 bis 3, dadurch g e 

kennzeichnet, dafl der sich iiber der. Kragen 
nach auBen erstreckende Flansch (3, 3a) auf der der Werk- 
. platte zugewandten Seite zum Boden (4, 4a) hin genei-gt 
ist. / 
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